Beddémning av uppfyllande av BAT-slutsatser fér icke-jirnmetallindustrin, i enlighet med Europaparlamentets och radets direktiv 2010/75/EU
Offentliggjordes 13 juni 2016

Talga AB
BAT nr  |Text BAT-slutsats Tillimpbarhet BAT-AEL Beskrivning av hur slutsatsen uppfylls Ovrig Uppfylls|Planerade
information [BAT?  |atgérder
1|Bdsta tillgéngliga teknik fér att férbéttra totala miljéprestanda dr att inféra och félja ett miljéled-ningssystem som omfattar [ Miljéile tilléi ade (t.ex. iva) och (t.ex. eller Dd verksamheten tas i drift kommer Talga AB att ha it ett och
samtliga féljande delar: icke-standardiserat) hinger i allménhet samman med anldggningens beskaffenhet, storlek och kommer att efterstriva att detta certifieras enligt 1ISO 14001 sa fort som méjligt.
och med den G kan ha. Miljéledningssystemet kommer att innehdlla alla delar som listas i BAT 1. Talga kommer ocksé att
a) Ett Gtagande och frén sida, vilket i den hégsta innan driften vid verksamheten startar upprdétta och implementera en handlingsplan avseende diffusa
b) i aven som i atagande att stéindigt férbittra anliggningen. stoftutsldpp, och ett system fér fortlopande tillsyn och underhdll for hela anliggningen med sérskilt
c) Planering och f ing av rutiner och 6vergrip och mdl, til med finansiell fokus pG minimering av dpp och v kning av
planering och investeringar. All hantering av fasta material gérs inomhus. Da merparten av stoftet hérrr frén processer dér ren
d) Inférande av rutiner, sdrskilt i fréga om grafit hanteras kommer alla méjliga Gtgérder att vidtas fér att minimera utsldppen av stoft, dé
i) struktur och ansvar, grafiten éir en virdefull ravara som ska héllas i ing av éren av de
ii) rekrytering, och ikti i desic essen for
i) kommunikation,
iv) arbetstagarnas delaktighet,
v) dokumentation,
vi) effektiv processkontroll,
vii) underhéllssystem,
viii) krisberedskap och nédfallsatgérder,
ix) i av att efterlevs,
e) Kontroll av pi och vic av ig atgdrder, sdrskilt i fraga om
i) 6vervakning och mitning (se dven referensdokumentet om évervakning av utsléipp till luft och vatten fran IED-anléggningar
6vervakning — ROM),
i) korrigerande och férebyggande atgérder,
iii) dokumentstyrning,
iv) oberoende (om méjligt) intern och extern revision fér att faststélla huruvida efterlever de p.
och har i och underhdllit eller ej,
\f) 6versyn av miljéledningssystemet och dess fortsatta Id tillréicklighet och av den hégsta
g) bevakning av utvecklingen av renare tekniker,
h) under projekteringen av en ny anléggning, av a vid den slutliga awecklingen av anlédggningen och
under hela anléiggningens livsldngd,
i) regelbunden jémférelse med andra féretag inom samma bransch.
Uppré och g 1f6 aven avseende diffusa (se BAT 6) samt tilléi avett
underhalls- och férvaltningssystem som sérskilt inriktas pé prestandan fér stoftreningssystem (se BAT 4) ingér ocksa i
miljéledningssystemet.
Ja
2 |Bdsta tillgdngliga teknik for en effektiv energianvdndning dr att anvidnda en kombination av de tekniker som anges nedan. a) Allmant tillimpligt Da verksamheten tas i drift kommer Talga AB ha it ett ienlighet
b) Allmdnt tillimpligt med ISO 50001 eller liknande.

a) Effektiva energiférvaltningssystem (t.ex. ISO 50001)
b) Regenerativa eller rekuperativa brénnare
c) Vil Gtervinning (t.ex. énga,

d) Regenerativ termisk oxidationsenhet

e) Férvarmning av ugnsinldgg, férbranningsluft eller brinsle som anvénder spillvirme frén heta gaser fran sméltningsstadiet

), varmluft) fran process-spillvirme

\f) Hoja temperaturen fér lickande véitskor med av dnga eller fréin & ing av

g) Anvinda heta gaser fran tapprinnorna som férvirmd férbrénningsluft

h) Anvénda syreanrikad luft eller rent syre i brinnarna fér att minska energifé genom att autogen
eller. dndig férbranning av material

i) Torra koncentrat och vita révaror vid ldga temperaturer

j) Atervinna det kemiska energiinnehdllet frén koloxid som produceras i en elektrisk ugn eller schakt-/masugn genom att
anvéinda avgaserna som brénsle, efter avligsnande av metaller, i andra tillverkningsprocesser eller fér att producera
dnga/varmvatten eller el

k) Atercirkulera rokgasen tillbaka genom en syrgasbrénnare fér att atervinna energin i det totala organiska kolet

1) Ldmplig isolering fér utrustning med hég temperatur, sésom dng- och varmvattenrér

m) Anvinda den vérme som g vid p ion av frén id till att férvirma gas som leds till
svavelsyraanldggningen eller till att generera Gnga och/eller varmvatten

n) Anvénda hégeffektiva elmotorer utrustade med drivsystem med variabel frekvens, t.ex. fliktar
0) Anvinda Y som aktiverar eller justera

utslipp

beroende pa faktiska

c) Endast tillimplig pG pyrometallurgiska processer
d) Endast tillémplig vid rening av bréinnbara férenande Gmnen
e) Endast tilldmplig pd rostning eller sméiltning av sulfidmalm/koncentrat och pé andra

pyrometallurgiska processer

f) Endast tillamplig pé aluminium- eller hydro-metallurgiska processer
implig pé pyrometallurgiska processer

g) Endast til

h) Endast tillimpligt pé ugnar som anvénder révaror som innehdller svavel eller kol

i) Endast tillampligt vid torkning

j) Endast tillampligt pa avgaser med en

pé>10

ent. Tilld pdverkas

ocksd av avg
k) Allmént tillémpligt
I) Allmnt tillémpligt

och

avett

igt fléde (t.ex. satsprocesser)

m) Endast tilld
svaveldioxid

n) Allmént tillémpligt
o) Allmant tillémpligt

for icke

'som omfattar p

av eller flytande

Vidrmedtervinning sker dér detta dr méjligt, exempelvis i anodanldggningen dér Gtervunnen vérme

\fréin kylningen av kommer att & i olika delar i is for
férvarmning ravaror och vitskor i grafitreningsanlidggningen. Om méjligt kommer ocksé
Gverskottsvirme att dverforas till det fiéirr eller

Talga har o att dverféra va 6 till il men i

dagsléget dr energiinnehéllet fér lagt for att detta ska fungera. Om férutséttningarna dndras och det
finns en efterfragan fér denna laggradiga energi kommer Talga att évervdga méjligheterna igen.

| Aven varmedtervinning fran torkugnarna har studerats, men detta krdver utrustning, sésom pumpar,
och system som i sig kriver s@ pass mycket energi att detta har visat sig vara ineffektivt ur ett
energidtervinningsperspektiv.

Lamplig isolering kommer att dndas for med hég P d

Hégeffektiva elmotorer med variabel frekvensstyrning kommer att anvindas dér det Gr méjligt
Kontrollsystem, sGsom ABB XA80, kommer att anvdndas i syfte att minimera kraftbehovet.

Det ér inte ldmpligt att anvénda lufti Alla fé eller torkprocesser
gors i kviveinerterad miljé, i annat fall skulle kolen i grafiten férbrannas.

Ja




w

Bdista tillgdngliga teknik for att forbéttra den évergrip iljéy dr att s@ dlla stabil processdrift genom

avpr i kombination med de tekniker som anges nedan.

a) Kontrollera och vélja insatsmaterial enligt anvéind process och reningsteknik.
b) God blandning av insatsmaterialen fér att uppna optimal verkningsgrad och minska utsldpp och kasserat material.
c) Vignings- och mitsystem for r:!lfmseln

Ett processkontrollsystem kommer att anvdndas.

Allt i ial kommer att insp: och viiljas utifran den process- och reningsteknik som
anvdnds.
Insatsmaterialet kommer att blandas noggrant, is NaOH och g entrat eller beck och

Talphite, fér att uppnd optimal verkningsgrad och minimera utslépp, restprodukter och kasserat
material

d) Processorer for att i for i kritiska processp och villkor, inklusive larm, dgnings- och ma for ialtillfo kommer att anvéndas, sGvil som processorer for att
férbréinningsférhallanden och tillsats av gaser. i kritiska proc och villkor. Detta innefattar bl a larm,
e) Onlineéve ning av ugnens Py r, tryck och gasflode. och for G och i
1) Overvaka de kritiska processparametrarna for rening av utsldpp frén anliggningen, sdsom gastemperatur, matning av Temperatur, tryck och gasfiode hos ugnar kommer att onlinedvervakas.
reagens, tryckfall, elfil 6m eller elfil ] kr rvitskans fléde och pH samt gasformiga émnen (t.ex. 0 2, CO, Kritiska proc for g i kommer att vervakas. Dessa innefattar
voc). gastemperatur, mitning av reagens, tryckfall, fléde hos skrubbervétskor och gasformiga Gmnen
g) Kontrollera stoft och kvicksilver i avg fére éverféring till dggnir fér anléiggnir med ion av sasom syre, kolmonoxid och VOC.
svavelsyra eller flytande svaveldioxid. Olika typer av onlinevervakningsmetoder kommer att anvéindas for automatisk detektion av
h) On/meovervakmng av vibrationer for att upptécka i och feli blockeringar och/eller fel i i Ett kommer att i fér att vervaka
i) Onli ing av strém-, spénnings- och i iska processer. och illférsel till och p hos i iggni Detta gérs genom
j) Overvakning och kontroll av vid smdltning och i sma for att for av metall- och i kning av bl a turbiditet, pH, konduktivitet och fléde.
metalloxidrék genom éverhettning.
k) En processor fér att i av reagens och i pi genom onlineévervakning av
p , grumlighet, pH, ledningsférmdga och flode.
Ja
4 |Bdsta tillgdngliga teknik for att minska de kanaliserade utsldppen av stoft och metaller till luften ér att tillimpa ett Innan anldggningen tas i drift kommer Talga att upprdtta och implementera en handlingsplan
underhallsstyrningssystem som sdrskilt inriktas pé i i som en del av miljéledni (se avseende diffusa stoftutslipp, och ett system fo fortlGpande tllsyn och underhdl for hela
BAT 1). anldggningen med sdrskilt fokus pG minimering av och 6 ing av
stoftreningssystemet.
All hantering av fasta material gérs inomhus. DG merparten av stoftet hérrér frdn processer dér ren
grafit hanteras kommer alla méjliga Gtgérder att vidtas fér att minimera utsldppen av stoft, dé
graflten dr en vdrdefull révara som ska héllas i processen. Minimering av stoftutsldpp ér en av de allra
i designprocessen fér Ja
5 |Bdsta tillgdngliga teknik for att férebygga, eller om detta inte ér praktiskt méjligt, minska diffusa utslépp till luft och vatten dr Alla processer och all hantermg av fasta material 5ker inne i byggnaderna. All verféring av fasta
att i sd stor utstréckning som méjligt samla in diffusa utslipp sé néra kéllan som méjligt och behandla dem. révaror har alla ér férsedda med filter som féngar smé
partiklar.
1 grafitreningsanlaggningen finns utsug forsedda med cykloner och filter for att samla upp stoft for de
omrdden ddr fasta material hanteras (inklusive i essen, i och av
restprodukter frén vattenreningen). Stoft som samlats upp i filter kommer att i stérsta méjliga
utstm:knmg arerfoms till processen. Torkningssteget dr dven férsett med en cyklon
/ i material, sdsom grafit och beck, i helt slutna
vakuumsystem. Beck /ossas och éverférs i ett for att g en stoftfri
milj.
Anldggningen har designats utifran principen “zero dust envm‘mmenr Luftutsléppen frén
processtegen dir beck och grafit hanteras, dvs formning och ingen dr forsedda
med filter, och stoftet Gterfors i stérsta méjliga utstracknmg till processen.
Vid reparationer och underhdll utférs arbetet i séirskilda slutna utrymmen med vakuumutsug.
Ja
6/Basta tllgangliga teknik for att forebygaa, eller om detta inte r praktiskt mojligt, minska diffusa utsldpp tlluft ar att Minimering av stoftutslépp har varit en av de allra viktigaste aspekterna i designprocessen for
uppritta och g féra en G for diffusa dpp som en del av miljéledningssystemet (se BAT 1), som verksamheten, da stoftet i de flesta processerna bestdr av ren grafit. Kéllor till stoftutsldpp kommer
omfattar bada féljande dtgérder: att undersokas och évervakas néir anléggningen tas i drift, och Talga kommer att efterstréiva att
stdndigt forbéttra och utveckla fér att minska d Se dven BAT 1 och BAT 4.
a) Identifiera de mest relevanta stoftutsldppskdllorna (t.ex. genom att anvénda EN 15445).
b) Faststdlla och tillimpa lampliga atgérder och tekniker for att férebygga eller minska diffusa utslépp under en given
tidsram. Ja
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Bdsta tillgdngliga teknik for att férebygga diffusa utslépp frén lagring av révaror dr att anvinda en kombination av de
tekniker som anges nedan.

a) Slutna byggnader eller silor/behéllare fér lagring av stoftbildande material sésom koncentrat, fluss-medel och fint
material.

b) Tackt lagring av cke-stoftbildande material siisom koncentrat, flussmedel, fasta bransien, bulk och koks sam sekundéra
material som i G

c) Férseglad férpackning av
féreningar.

d) Tdckta utrymmen fér lagring av pelleterade eller agglomererade material.

e) Anvinda vatten- och dimsprinklers utan tillsatser sasom latex fér stoftbildande material.

material eller material som innehdller vattenlésliga organiska

\f) Stoft-/gasutsugningsanordningar som ér placerade vid éverférings- och brytp for il material.
g) Certifierade tryckkar/ fér lagring av klorgas eller blandningar som innehdller klor.
h) Tankkonstr ial som dr dndigt mot de lagrade i

i) Tillférlitliga ldckagevarningssystem och system fér att ange tankniva, med ett larm for att férhindra éverfyllning.
j) Lagra reaktiva material i dubbelviggiga tankar ellr tankar som i placerade i kemiskt bestandiga invallningar av samma

Anvénda ing: G som ér och mot det lagrade materialet.
k) Lagringsomradena bér utformas sé att
- eventuella ldckor fran tankar och leveranssystem upptécks och féngas in med hjélp av invallningar med minst samma
inneslutningskapacitet som volymen fér den stérsta lagringstanken i invallningen,
- leveranspunkterna dr placerade inom invallningarna férr att samla in eventuellt spillmaterial.
|) Anvéinda inert gas som avskérmning fér lagring av material som reagerar med luft.
m) Samla in och behandla utslépp fran lagring med reningssystem som dr utformade fér att behandla de lagrade
féreningarna. Samla upp och behandla eventuellt vatten som skéljer bort stoft fére utsléipp.
n) Rengéra lagringsomradet regelbundet och vid behov fukta det med vatten.
o) Placera hogen s att den lingsgdende axeln Idper parallelit med den forhdi indriktningen vid
p) staket eller vallar fér att minska vindhastigheten vid utomhus/agr/ng
q) En hég i stallet for ﬂera ndr s dr mojligt vid utomhuslagring.
r) Anvinda avskiljare for olja och fasta Gmnen fér di g av i Gden. Anvinda omréaden
med kanter eller andra inneslutningsanordningar fér lagring av material som kan avge olja, t.ex. span.

BAT 7.e dr inte tillimplig pG processer som kréver torra materra/ e//er mn/mer/kancentmt som naturligt
innehaller tillréckligt mycket fukt for att férhindra i Ti kan vara begrénsad i
regioner med vattenbrist eller mycket Idga temperaturer.

All hantering och alla processer sker inomhus. Material som férvaras utomhus ér férpackade i dubbla,
slutna bigbags (tyg med plastbeléggning) i slutna containrar. Merparten av de fasta ravarorna lagras
inne i byggnaderna.

Révaror som ér dammbildande (grafit, beck) lagras och hanteras i slutna system. Gvriga fasta
material férvaras i tdckta lagringsutrymmen inomhus.

Fluorviitesyra och svavelsyra férvaras tank i sérskilda utrymmen inomhus. Tankarna ér fullinvallade

(hela tanken plus 10 %), och Y dr dven Fluorvitesyra kommer att
lossas inomhus i ett sarskilt utrymme i ing till lagri y - En ing leder angor
frén lagertanken tillbaka till tankbilen, ett s k vent-back system Syran pumpas frén /agr/ngstnnk via
\fasta helsvetsade rérledningar, eller rér férsedda med syrai feirg, till spa All

fluorvétesyra hanteras inom en separat del av an/aggnmgen
Utsléipp fréin lagrings- och lossni y genom

Stoft- och gasutsugningsanordningar kommer att finnas i de omraden dér uts/app kan férvéntas i
grafitreningsanléggningen, och utsugen dr férsedda med stoftfilter. | anodanléggningen hanteras alla
material i slutna vakuumtransportsystem. Punktutsug férsedda med textilfilter kommer att finnas i
alla omréden inomhus dér det finns risk for uppkomst av stoft fran processer eller underhdil.

Tankar fér syralagring samt it i kommer att i material som dr bestdndigt mot
innehallet, och vara férsedda med férsedda med nivaévervakning, hégnivélarm och

Gver Flu ér i

Lossningsutrymmet for fluorvitesyra kommer att vara férsedd med invallning som rymmer en hel
tankbils méng plus 10 %. Lossningsytan fér svavelsyra kommer vara férsedd med tak och sekunddrt
skydd, sasom spillréi kopplad till eller liknande ing med

funktion. Leveranspunkter ér placerade inom invallningar/sekundért skydd.

Eventuella utslépp fran lagringen kommer att hanteras genom reningssystem som dr utformade for
de specifika Gmnena som lagras. Lufttutsldpp av fluorvétesyra och svavelsyra kommer att renas
genom skrubbersystem. Spill v syrorna kommer att kunna pumpas upp och hanteras i

frén lagring av fasta Gmnen renas genom textilfilter.
Grafit och beck i anodanléggningen kommer att hanteras i slutna system, och stoft kommer att
aterforas till processen i s stor utstréckning som méjligt.

Stoft som sliipps ut frén pyrolysen kommer att férbréinnas i VOC-reningssystemet
(efterbrénningskammaren)

sopning och rengéring av ytor i kommer att g

Ja

8|Basta tillgéngliga teknik fér att forebygga diffusa utsldpp fran hantering och transport av ravaror ér att anvénda en BAT 8.n. kanske inte gar att anvénda under férhallanden med isbildning. | iiggningen kommer all 6verféring av fasta material ske genom ett slutet vakuumsystem. |

kombination av de tekniker som anges nedan. grafitreningsanliggningen éverférs alla farliga eller stoftbildande material genom inneslutna

transportband via ett pneumatiskt system. Fluorvitesyra och svavelsyra pumpas via fasta

a) 7ol eller iska system for att éverféra och hantera stoftbildande koncentrat, flussmedel och F ingar anvénds i sa stor utstrédckning som méjligt, ddr detta inte dr

finkorniga material. mojiigt fm, éitesyra anvénds en syraindi féirg fér att kunna detektera liickage.

b) Téckta transportband fér att hantera fasta matena/ som inte dGr sto/tb/ldande 1gi aggni /irms dar stoft kan uppsm, och uts!appen renas genom filter.

) Utsugning av stoft frén i eller i ioner samt Filter finns i torknings- och i essenig ochi

till ett f i (for il material). anodanléggningen vid malning OCh beliggning av beck, omformning samt klassificering och packning.

d) Stéingda sickar eller trummor fér att hantera material med spridbara eller vattenlésliga komponenter. | designen av anléiggningen och dess processer har stort fokus lagts pé att minimera transporterna av

e) Lamp/lga containrar fér att hantera pelleterade mater/a/ material inom anlédggningen.

1) Sp fér att fukta ialet vid Oppna transportband, mekaniska skrapor eller gripare kommer inte att anvéndas.

g) Minimera rranspartsmzckoma Transportband och rérledningar kommer att placeras i séikra och 6ppna omréden 6ver mark s@ att

h) Minska for skrapor eller gripare. liickor kan detekteras snabbt och skador frén annan utrustning kan férhindras. Ledningar fér ravaror

i) Justera hastigheten fér Gppna transportbnnd (<3,5m/s). eller proc ikalier dr inte .

j) Minimera hastigheten i nedfallet eller materialets fria fallhéjd. isk & ing av ingar fér hantering av gas tillimpas. Vent-back-system

k) Placera éverféringsband och /edn/ngar i sékra, Gppna omrdaden éver mark sd att lickor upptdcks snabbt och skador frdn anvénds for Gterféring till f foér fluorvitesyra.

\fordon och annan ing kan for . Om nedgrévda ledningar anvénds for icke-farliga material, dokumentera och Rutiner fér Gterkommande véigsopning kommer att upprittas och foljas.

mirk dragningen och anvind sékra utgrdvningssystem. Oférenliga material som kan reagera riskabelt med varandra férvaras Gtskilt (exempelvis grafit och

i) isk terfo ing av ingar for ing av flytande och kondenserad gas. NaOH-granulat).

m) Atercirkulera gasutslépp till leveransfordonet for att minska VOC-utslippen.

n) Rengéra déick och underreden pé fordon som anvénds fér att leverera eller hantera stoftbildande material.

0) Planera in vigsopning.

p) Halla oférenliga material Gtskilda (t.ex. oxiderande agens och organiska material).

q) Minimera materialéverféringar mellan processer.

Ja

©

Bdista tillgdngliga teknik for att forhindra, eller nér detta inte Gr méjligt, minska diffusa utsldpp fran metallproduktion ér att
optimera uppsamling och behandling av gas genom att anvéinda en kombination av de tekniker som anges nedan.

a) Va 01 ing eller mekanisk fo ing av
ugnsmatning.

révaror fér att minimera organisk férorening vid

b) Anvénda en sluten ugn med ett limpligt utformat system fér stoftavskiljning eller férsegla ugnen och andra pr
med ett ldmpligt ventilationssystem.

c) Anviinda en sekundér huv vid arbetsmoment sésom matning och avtappning av ugnen.

d) Uppsamling av stoft eller rék vid transport av stoftbildande material (t.ex. ugnens matnings- och avtappningspunkter,
téickta tapprannor).

e) Optimera utf ingen av évertdcknil och fér att fénga upp rék frén matningsluckan och frén tappning
och Gerfring av heta metaller, skirsten eller slagg i tickta tapprénnor.
f) Ug i s@som “h in-h " eller fér tappning och matning.

g) Optimera avgasflédet frén ugnen genom datoriserade flodesdynamiska studier och spérare.
h) Matningssystem fér halvslutna ugnar fér att tillféra révaror i sma méngder.
i) Behandla uppsamlade utslipp med ett Iémpligt reningssystem.

a) Allmént tr//amp//gt

b) Tillci kan begrénsas av s iktioner (t.ex. ugnstyp,
exp/asransnsk)

¢) Tillémpli kan begrénsas av sa iktioner (t.ex. ugnstyp/ug ing,
explosionsrisk).

d) Allmant tilléi

e) For befintliga anldggnir kan tillémpli gl av utr dl och
utformning.

f) For befintliga anldggni kan tillamplic ] av utr il och
utformning.

g) Allmdant tillémpligt.

h) Allmant tillémpligt.

i) Allmént tillampligt.

Alla processer i dgni inklusive omf ing, ing och p; isering gors i

helt slutna system.

S/utna ugnar anvnnds for pyro/ysen, med dubbla féi i for att hn!/a ivan hég och
terad miljo). ocksd

Utslappen frén pyrolysugnarna leds via ett slutet system till efterbrann/ngskammaren for att

VOC-utsld I dessa elimir ocksd men processen har
utformats fér att minimera stoftutsldppen fran pyrolyssteget, da stoftet utgérs av i princip ren grafit,
dvs den produkt som tillverkas.

Grafit hanteras i s kallade "saggers" med slutna lock i pyrolysugnen. Dessa behdllare fylls och téms
i séirskilda slutna utrymmen, och utrustning for underhdil och reparationer gérs i omraden med
vakumutsug.

Avgasflédet frén ugnarna opti genom i 6 iska studier. O ing sker
or att sd dlla att all VOC har elimil ief

Stoft som samlats upp i cykloner och filter aterférs till processen i sa stor utstréickning som méjligt.

Ja
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Bdsta tillgdangliga teknik Gr att 6vervaka skorstensemissioner till luften med minst den frekvens som anges nedan och enligt

EN- . Bdsta til teknik om EN- saknas dr att anvdnda ISO-standarder, nationella standarder
eller andra ir i som dr av likvardig ig kvalitet.

att uppgif

Stoft, En géng per ér, EN 13284-1 (BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181)

502, En géng per ar, EN 14791 (BAT 182)

NOX uttryckt som NO2, En géng per ar, EN 14792

TVOG, En géng per ar, EN 12619 (BAT 183)

Formaldehyd, En géng per ér, EN-standard saknas (BAT 183)

Fenol, En géng per ér, EN-standard saknas (BAT 183)

PCDD/F, En géng per ér, EN 1948 (om relevant)

Bens[a]pyren, En géng per dr, 1SO 11338-1 och ISO 11338-2 (BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181)

Fére drifttagandet av anldggningen kommer ett kontrollprogram att tas fram och kommuniceras med
tillsynsmyndigheten. Detta kommer att inkludera évervakning av luftutsldpp, och relevanta
[parametrar kommer att identifieras i dialog med tillsynsmyndigheten. Gvervakningen kommer

att inkludera av stoft, SO2, NOX, TVOC och Bens[a]pyren, och frekvensen
kommer att motsvara angivna krav. Angivna kommer i man att dnd

Ja
11 |Basta tillgéngliga teknik fér att minska kvicksilverutsldpp till luften (andra én de utsldpp som éverfors till N/A Kvicksilver och Ej tillimpbart
y éiggningen) frén en py gisk process éir att anvéinda en av eller béda de tekniker som anges nedan. Endast ti for ingar som koppar, bly, tenn, zink, kadmi-um, vicksilver ;
ferrolegeringar, nickel, kobolt och andra icke-jérnmetaller, enligt BAT 10. uttryckt som
a) Anvénda révaror med lag kvicksilverhalt, t.ex. genom att samarbeta med leverantérer sé att de tar bort kvicksilvret frén kvicksilver (Hg),
sekunddra material. 0,01-0,05 (mg/Nm3)
b) Anvéinda adsorbenter (t.ex. aktiverat kol, selen) i kombination med stoftfiltrering (1)
(1) Beskrivningar av teknikerna finns i avsnitt 1.10.
Utslippsnivéer som bésta til teknik for utsléipp till luften (andra dn de utsldpp som Gverférs till
) frén en py gisk process som anvéinder révaror som innehdller kvicksilver (se BAT-AEL)
Motsvarande Gvervakning beskrivs i BAT 10.
12 |Basta tillgéingliga teknik fér att minska svaveldioxidutslépp frén avgaser med en hég svaveldioxidhalt och undvika N/A Ej tilléimpbart
fran ré i dr att Gtervinna svavel genom att producera svavelsyra eller flytande Endast tillimpligt for iggnir som koppar, bly, , silver, nickel och/eller
13 |Bdsta til teknik for att fé utsldpp av id till luften fran pyrometallurgiska processer dr att anvdnda en |N/A Ej tillimpbart
av de tekniker som anges nedan. giska processer. inte
a) Brénnare med ldg kvéveoxidnivé (NO X )
b) Oxybrinslebrannare
c) Atercirkulering av rékgas (tillbaka genom brénnaren for att séinka flammans temperatur) nér det géller
oxybrénslebrinnare
Beskrivningar av teknikerna finns i avsnitt 1.10
Motsvarande évervakning beskrivs i BAT 10.
14 |Bdsta til teknik for att fo eller minska ion av dr att anvdnda en eller flera av de a) Allmant tillimpligt. Mdngden anvdnt vatten (havsvatten och kommunalt vatten) kommer att 6vervakas, liksom utslippet
tekniker som anges nedan. b) Allmdnt tillémpligt. av avloppsvatten och kylvatten.
c) Tillimpligheten kan vara begrinsad beroende pé halter av metaller och fasta Gmnen. Svaga 5 frén kommer att &
a) Mdta méngden anvint sétvatten och méngden utsldppt avioppsvatten. d) Tillampligheten kan vara begrinsad beroende pa avloppsvattnets halter av metaller och fasta Gmnen.
b) Ateranviinda avloppsvatten fran rengéring (inklusive skéljvatten fér anoder och katoder) samt spill i samma process. e) Allmant tillémpligt.
c) A G svaga o] som i vatelfilter och vétskrubbrar. f) Tillimpligheten kan vara begrdnsad nér processen kréiver ldga temperaturer.
d) A : frén slagg ing. g) Tillimpningen kan vara begréinsad pd grund av
e) Ateranvinda dag- och lakvatten.
|f) Anvinda ett slutet kylluftkretssystem.
g) Ateranvinda renat vatten frén reningsverket
Ja
15 |Béista tillgéingliga teknik for att forhindra och minska till vatten dr att hélla ej fororenat |Avskiljning av ej férorenat regnvatten kanske inte dr tillimpligt om det redan finns ledningsnit fér [Alla f6 renas i . Rent kylvatten hélls Gtskilt
atskilt fran som maste renas. uppsamling av avloppsvatten. frén processavioppsvatten, och slipps ut i havet utan behandling.
Dagvatten halls skiljt frén kyl- och processvatten. Dagvattnet bedéms inte vara férorenat, och
omrddet via iden i Ja
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Biista tillgéngliga teknik dr att anvénda ISO 5667 for provtagning av vatten och 6vervaka utslippen till vatten vid den punkt

ddr utsldppen lémnar anldggningen minst en géng i manaden ( 1 ) i enlighet med EN-standarder. Bdsta tillgingliga teknik om
EN-standarder saknas dr att anvinda I1SO- i i
sikerstdller att uppgifterna ér av likvirdig vetenskaplig kvalitet.

eller andra it som

Kvicksilver (Hg), EN ISO 12846, EN 1SO 17852

\Jéirn (Fe), EN 1SO 11885, EN ISO 15586, EN ISO 17294-2

Andra metaller, om relevant (beror pd de anvinda révarornas sammansittning), EN ISO 11885, EN ISO 15586, EN I1SO 17294-
2

Sulfat (SO 4 2 -), EN 1SO 10304-1

stabila

(1) Gvervakningsfrekvensen kan anpassas om tydligt visar att ] ar til

Fére drifttagandet av anldggningen kommer ett kontrollprogram att tas fram och kommuniceras med.
tillsynsmyndigheten. Detta kommer att inkludera Gvervakning av vattenutsldpp vid den punkt dér

lémnar X och lémplig

kommer att identifieras i dialog med til i Ove kommer dtmir att
inkludera utsldpp av As, Cr, Cu, Zn, Cd, Hg, Pb and Ni, och frekvensen kommer att minst motsvara en
mitning per mdnad. Provtagning kommer ocksé att ske vid vid utsldppspunkten i Sérbrindéfjérden
med avseende pé G , och g éras fyra ganger per dr. Frekvensen kan
komma att anpassas efter radande férhéllanden, och om évervakningen visar pd stabila utsldpp.

| Angivna standarder kommer i méjligaste mén att anvéndas.

Ja
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Bdista tillgdngliga teknik for att minska utsldpp till vatten dr att behandla léckor fran lagring av vétskor och avloppsvatten
\frén til ing av icke-jéi éven fran tva i processer som anviinder Waelz-ugnar, samt avléigsna
metaller och sulfater genom att anvinda en kombination av de tekniker som anges nedan.

a) Kemisk féllning

b) Sedimentation

c) Filtrering

d) Flotation

e) Ultrafiltrering

\f) Aktiverad kolfiltrering

g) Omvind osmos

Beskrivningar av teknikerna finns i avsnitt 1.10.

BAT-AEL ej tillimpbara
6r grafittillverkning

Ldckor fran lagring och hantering av vétskor och avioppsvatten kommer att kunna samlas upp i
invallningar och liknande, och kommer att kunna pumpas éver till vattenreningsanlédggningarna fér
behandling. Lickage eller spill fran processvitskor och syror kommer att samlas upp i invallningar och
atervinnas, eller Iémnas som avfall till en godkdnd avfallsmottagare.

frén i i i kommer att i
genom kemisk féllning, sedimentering, filtrering och flotation.

torrskrubber och/eller vétskrubber.

tvittas ur grafiten och renas i vattenreningsanliggningarna

Ja
18 |Basta tillgdngliga teknik fér att minska bullerutslépp ér att anvinda en eller flera av de tekniker som anges nedan. Den ing som genomfarts visar att G frén iggnir kommer att vara
mycket léga.
a) Anvéinda vallar fér att avskdrma ljudkdllan. ing, sGsom Jd 7 , torkugnar och d ar
b) Innesluta bullriga anléggningar eller ilj strukturer. placerade inuti byggnaderna.
c) Anvinda vil i i stod och anknir for i
d) Placering av bullriga maskiner.
e) Andra ljudfrekvensen.
Ja
19 |Basta tillgingliga teknik fér att minska luktutsldpp dr att anvinda en eller flera av de tekniker som anges nedan. a) Allmant tillémpligt. Inga luktande Gmnen kommer att hanteras vid anldggningen. Alla flyktiga Gmnen kommer att
b) Allmant tillémpligt. srbrénnas. i skulle kunna ge upphov till luktande Gngor, men dessa dr
a) Lamplig lagring och hantering av luktande material. c) Allmant tillampligt. placerade inne i och inga ingar bedéms utanfér
b) Minimera anvéndningen av luktande material. d) Endast tillimpligt i begrd fall (t.ex. under impreg
c) Noggrann utformning, drift och underhdll av utrustning som kan avge luktutslépp. kol- och grafitsektorn).
d) Efterférbra eller filtreri iker, inklusive biofilter.
Ja
77 |Basta tillgingliga teknik for att minska diffusa utsldpp av polycykliska aromatiska kolvéten till luften fran lagring, hantering Ej tillimpbart, beck hanteras enbart i fast form.
och transport av flytande beck dr att anvinda en eller flera av specificerade tekniker som anges nedan.
78 |Bdsta tillgdngliga teknik for att minska stoftutslépp till luften fran lagring, hantering och transport av koks och beck och fran Stoft 2-5 (mg/Nm o ) |Textilfilter anvéinds vid torkning och rostning i grafitreningsansléggningen, och vid
mekaniska processer (t.ex. malning) samt grafitering och maskinbe-arbetning dr att anvénda textilfilter. BaP < 0,01 (mg/Nm?® ) |blandning/belaggning (dér beck hanteras), klassificering och packning i anodanléggningen.
|Anléiggningen kommer att utformas sé att utslippen av stoft och BaP understiger 5 mg/Nm*
Utslippsnivaer som biista ti teknik for utslipp av stoft och bens[alpyren (som en indikator pé respektive 0,01 ma/Nm”.
polycykliska aromatiska kolvéten) till luften fran lagring, hantering och transport av koks och beck och fran mekaniska
processer (t.ex. malning) samt grafitering och maskinbearbetning (se BAT-AEL )
Motsvarande évervakning beskrivs i BAT 10. l;
la
79 | Bésta tillgéingliga teknik for att minska utsldpp av stoft och polycykliska aromatiska kolviiten till luften fran tillverkning av Stoft 2104 y & 3 ing av avgasad pasta och avgasade formar forekommer inte, men
avgasad pasta och avgasade formar ér att anvénda en eller flera specificerade tekniker. Berk 0 00000 efterbrinning sker vid pyrolyssteget.
(mg/Nm3)
Utsld ivaer som basta til teknik fér utsldpp av stoft och bens[a]pyren (som en indikator pa
polycykliska aromatiska kolvéten) till luften frén tillverkning av avgasad pasta och avgasade formar (se BAT-AEL)
Motsvarande évervakning beskrivs i BAT 10.
80 |Bdista tillgingliga teknik fér att minska utsldpp av stoft och polycykliska aromatiska kolvéten till luften fran bakning dr att a) Allmdnt tillémpligt. tott A1 ‘Nm3) | til t.
anviinda en eller flera av de tekniker som anges nedan. b) Allmant tillémpligt. BaR0,005-0.015- Produktionsmetoden bakning kommer inte att anvéndas, men en efterférbrénningskammare kommer
c) Ej tillampligt pd ringugnar i kontinuerlig drift. g3} att anvdndas i pyrolyssteget i syfte att eliminera utsldppen av flyktiga organiska dmnen.
a) Elfilter i kombination med termisk oxidation (t.ex. en generativ termisk oxidationsenhet) om mycket flyktiga féreningar Olika tekniker kommer att anvéndas for att férhindra att stoft nar férbréanningsenheten, dé detta
férvéntas. utgor vérdefull ravara for bolaget. Allt stoft som trots detta ndr efterbranningskamrarna kommer att
b) Reg iv termisk oxidati i ination med f (t.ex. elfilter) vid avgaser med hég stofthalt. férbréinnas.
c) Termisk oxidationsenhet.
Beskrivningar av teknikerna finns i avsnitt 1.10.
Utslippsnivéer som bésta til teknik fér utslépp av stoft och bens[alpyren (som en indikator pé
polycykliska aromatiska kolvéten) till luften fran bakning och ombakning (se BAT-AEL)
Motsvarande Gvervakning beskrivs i BAT 10.
81 |Bdista tillgéngliga teknik fér att minska utslapp av stoft och polycykliska aromatiska kolviiten till luften fran impregnering ér Stoft 210 tmg/Nm3) |Ej t, impregnering f inte.
att anvdnda en eller flera av specificerade tekniker. | Berk 0 00— 00
82 |Bdsta tillgangliga teknik for att minska utslépp av svaveldioxid till luften nér svavel tillférs processen dr att anvéinda Ej tillimpbart, svavel tillférs inte processen. Den som tillférs i gi




18:

[

Bdsta tillgdngliga teknik for att minska utslépp av organiska féreningar till luften, inklusive fenol och formaldehyd fran

nir speciella imp sésom harts och biologiskt nedbrytbara Iésningsmedel anviinds, ér
att anvdnda en av de tekniker som anges nedan.

a) Regi iv termisk oxidatic i

b) Biofilter och/eller biologisk skrubber for impi
nedbrytbara Iésningsmedel anvénds.
Beskrivningar av teknikerna finns i avsnitt 1.10.

med elfilter for blandning, bakning och impregnering.
i i sdsom harts och biologiskt

nér speciella impreg

BAT-AEL: Som drde under pi .
Intervallets lagre del gdller vid av elfilter i ination med en iv termisk
oxidationsenhet. Intervallets évre del géller vid anvéndning av bio filter och/eller biologisk skrubber.

TVOC < 10-40
(mg/Nm3)

Varken bakning eller imp

ing kommer att fé 1, men fran pyrolysen kommer
att férbrannas i en ef i

i syfte att eliminera VOC-utsldppen.

kommer att 4 att VOC- 10 mg/Nm” . | de férstudier
som gjorts ligger VOC-nivéerna i utsléppen néra noll.

Utslippsnivéer som bésta til teknik fér TVOC-utsléipp till luften frén blandning, bakning och impregnering
(se BAT-AEL)
Motsvarande Gvervakning beskrivs i BAT 10. m
184 |Bdista tillgéngliga teknik fér att minska méngden iffat avfall ér att org driften av sG att det dr Processrester kommer att Gteranvéndas i s@ stor utstrickning som mdjligt. Det stoft som samlas i
littare att Gteranvéinda processrester, eller om sd inte dr méjligt, Gtervinna processrester, bland annat genom textilfilter bestar av material med mycket hégt grafitinnehdll och kommer att aterféras till processen
ateranvindning eller atervinning av kol och andra rester frén produktionsprocesserna inom processen eller inom andra sa langt detta Gr méjligt.
externa processer. |Avfall fran vattenreningsanléiggningen kommer att Iémnas som avall, eller om méjligt Iémnas till
extern cement- och/eller fluorvitesyratillverkning. Som en del av Talgas program fér sténdiga
férbéttringar arbetar man aktivt med att hitta avséttning inom andra industrier fér rester fran
vattenreningen. Ja




